MANUAL DE INSTALACAO E MANUTENGAO MI0016-03

23/11/2023

Prensa Cabo
MXAZ2F /| MXA2FUG

Z
b
O
m
3

Segurancga

DS
o 2
A \'4 e
ocrotio  INMETRO QL ipro®

&)
?
¥

\\\\\\\Il///s/
.
=
3
11O

lllll

N

+55 (11) 4072 1933 vendas@melfex.com.br melfex.com.br



PRENSA CABO

DADOS TECNICOS

Cadigo: MXA2F / MXA2FUG

Certificados: CPEx 23.0996X

Marcacéo: Ex db IIC Gb/Exeb lIC Gb/
Ex ta llIC Da

Zona: 1,2e20, 21,22

Grupos: A, 1IB, 1IC e llIA, 11IB, IC

INSTRUCOES DE SEGURANCA

A instalacéo, inspecdo e manutencdo do prensa cabo deve
ser realizada por técnicos treinados conforme norma ABNT
NBR IEC 60079-14 e normas aplicaveis ao uso em areas
classificadas.

A temperatura de servi¢o, grau de protegdo (IP) e o EPL
deve ser observado antes da utilizacdo de acordo com a
classificacdo da area. Juntas roscadas a prova de explosao
ndo podem ser pintadas e seus filetes devem estar intactos.

Juntas roscadas a prova de explosdo ndo podem ser
pintadas.

O prensa cabo deve ser usado somente para finalidade que
foi projetado e estar em perfeita condicdo de uso antes da
instalagdo. Mantenha as instrugbes de instalagdo em um
local adequado.

CAMPO DE APLICACAO

Os prensa cabos MXA2F e MXA2FUG sao destinados ao
uso em éreas classificadas como zonas 1, 2 e 20, 21, 22
(grupos 1A, 1B, IIC e A, 1B, lIC), para instalacdo de
cabos ndo armados de sec¢do circular em equipamentos
elétricos e com eletroduto, modelo com unido giratéria, com
o tipo de protegdo Ex d, Ex e, Ex i, Ex m, Ex n, Ex o0, Ex p,
Ex g, Ext.

ARMAZENAMENTO
O equipamento deve ser armazenado em local abrigado.

A embalagem original devera ser mantida até o momento
da instalagédo do equipamento.

CABOS

Para escolha do cabo adequado a instalacéo e evitar riscos
relacionados ao mesmo, deve-se seguir as orientagcdes da
norma ABNT 60079-14.

Cabos para fiagéo fixa devem ser encapados com material
termopléstico, termofixo ou elastomérico. Estes cabos
devem ser circulares e compactos, possuir capa e material
de preenchimento (se existente) extrudados e néo
higroscopicos.

INSTALACAO

CONDIGOES PARA UTILIZAGAO CORRETA

Para que seja mantido o grau de protecdo (IP) nos prensa
cabos com roscas paralelas, deve-se utilizar anéis O-ring
no corpo de aperto.

Na instalagdo do prensa cabo em furos passantes o
instalador o instalador deve atentar-se para que o furo
esteja da tolerancia de nominal da rosca, utilizar anél O-ring
e contra porca.

Os prensa-cabos e as partes utilizadas para assegurar o
alivio de esforgos sobre o cabo devem ser mantidos com o
torque adequado. E recomendado que o raio de curvatura
seja iniciado pelo menos 25 mm a partir da extremidade do
prensa-cabo.
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Grau de Protecéo (IP):

Temp. ambiente permissivel:
Material do Invélucro:
Revestimento:
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MXA2F / MXA2FUG

IP66 / IP67 / IP68 (Latdo, latdo niquelado,
aluminio)

IP66W / IP67W / IP68W (Aco inoxidavel)
* Ver item codificagdo.

Aluminio, Latdo, Ago Inoxidavel

Niquel (Somente para latéo)

O prensa-cabo deve ser selecionado para o correto ajuste
ao diametro do cabo.

Nao é permitida a utilizagéo de fita de selagem, tubo termo
contrétil ou outro tipo de material para ajuste do cabo ao
prensa-cabo.

N&o é permitido utilizar mais de um cabo em um Unico furo
de bucha de vedacéo.

A junta de vedacao deve ser adequada a temperatura de
servigo do cabo e ambiente. Verificar tipo do rosca do
prensa cabo antes da instalacéo.

Ver sistema de codifica¢éo do prensa-cabo, para
identificacé@o de suas caracteristicas construtivas, para
correta instalacéo.

MANUTENCAO

A empresa ndo se responsabilizara por eventuais defeitos
no equipamento, causados pela utilizagdo, montagem ou
manutencao efetuadas de forma inadequada.

As entradas de cabo devem ser submetidas regularmente a
inspe¢Bes durante as verificagdes da instalacéo elétrica. Se
0 cabo ndo estiver protegido, é necessario um aperto de
acordo com as instrugdes de montagem. No caso de
impossibilidade (curso de fecho insuficiente), as entradas
de cabo devem ser substituidas.

As juntas a prova de explosdo roscadas devem estar
intactas e ndo podem ser pintadas, pode-se utilizar graxa
antioxidante, apropriadas para equipamentos a prova de
explosédo. Fluidos de limpeza ndo devem atacar o metal.

Verifique se todas as partes do prensa cabo estédo
devidamente montadas e fixas.

Sugestdes de Verificagdo: Aspecto visual quanto a
corrosdo das pegas metalicas e ressecamento das
borrachas.

REPAROS / MODIFICACOES

Reparos que afetem o tipo de prote¢do do equipamento so
podem ser realizados pela MELFEX ou Oficina de Reparo
Certificada para reparo em equipamentos para atmosferas
explosivas, conforme ABNT NBR IEC 60079-19 e normas
nacionais aplicaveis. Ndo sdo permitidas reparagGes nas
entradas de cabo.

DESCARTE / RECICLAGEM

As respectivas normas nacionais vigentes referentes
eliminacdo de residuos devem ser observadas quanto
eliminacéo de equipamentos.
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PRENSA CABO MXA2F / MXA2FUG

Codificacéo:

M X A2F a b ¢ d e ou M X A2FUG a b a b c d e

|_, Faixa de aperto do anel de vedagao

Faixa o1 02 03 04 05 06
Diametro 3,55 5-9 8-11,5 11-135 13-15 15-19,5

Faixa 07 08 09 10 11 12
Diametro 19-22 22-25,5 25-28 28-32 31-37 36,5-43

Faixa 13 14 15 16 21 22
Diametro 42,5-50 49,5-55 54,5-61 60,5-67 38,5 8-11,5

—— Anel de Vedagao 4 = 25
BN = Borracha Nitrilica (-20 °C a +100 °C) &1 1108 e

NP = Neoprene (-20 °C a +100 °C) 26 27 28
SL = Silicone (-20 °C a +200 °C) 13-19,5 14-20 18-23

VI =Viton (-20 °C a +200 °C) 29 30 31
*Vide certificado para modelos IECEXx. 20-25,5 22-32 28-36

*  Tipo do material 72 33 34
AS = Aluminio 36-43 36,5-45 41-55,5

LT = Lato (ASTM B-16 Liga 360) e 7
LN = Latdo Niguelado (ASTM B-16 Liga 360) 458 S/ET

14 = Aco Inox 304
4L = Aco Inox 304L
18 = Aco Inox 316
6L = A¢o Inox 316L

Tipo de Rosca

N=NPT MN = Métrica/lNPFT NM = NPT/ Métrica
B =B3P MB = Métrica/ BSP BM = BSP/ Métrica
M = IMétrica

A J

v

Rosca e didmetro

CODIGO 01 02 03 04 05 06 07 08
Polegada 1/2" 3/4" 1 1.1/4” 1.1/2 2’ 2.1/2” 3
CODIGO 16 20 25 32 40 50 63 75

Métrica  M16x1.5 M20x1.5 M25x1.5 M32x1.5 M40x1.5 M50x1.5 M63x1.5 M75x1.5

$ Familia do produto
A2F = Para cabo ndo armado
A2FUG = Para cabe ndo armado com Unido Giratdria

L J

Tipo de protegio
X= Para atmosferas Explosiva

Fabricante
M= MELFEX

L J

Exemplo:
MXA2FO01NASNPO1 — Prensa cabo A2F 1/2” NPT em aluminio, com anel de vedacé&o para cabos com didametros de 3,5 a 5 mm.

Torque no Torque no Torque no
Rosca corpode Rosca corpode Rosca corpo de

Torque na luva

Modelos de Ranges Cddigos de Ranges Cédigos de de aperto da

NPT  conexdo BSP  conexdo Métrica  conexao osEa 1-16 21-36 vedacdo (Nm)
NPT (Nm) BSP (Nm) Métrica (Nm)  1/on M16e  3.5.5; 5-9; 8-11.5; 3-8.5; 8-11.5;
12" 90 12" 25 M16 40 M20 11-13.5; 13-15 11-13.5; 10-15 y
34" 90 34" 40 M20 40 3.5-5; 5-9: 8-11.5:
: e ®  3.85; 8-11.5; 8-13.5;
1" 113 1" 55 M25 55 3/4* e M25 11-13.5; 13-15; 10-15: 13.19.5 10
s — s 65 e 65 14 1.1/4* 13 1155--12'; 5 8-13.5; 13-19.5:
Lz 113 Ly 80 M40 80 M32 e M40  19-22; 22-255 14-20: 20-20.5 -
2" 181 2 100 M50 100 1.1/4", 1.1/2" 14-20; 20-20.5; 18-23;
2.1/2" 181 2.1/2" 115 M63 115 e M40 ZEE 2o 22-32; 28-36 &
ZF 181 3 181 M75 140 2" M50 e 18-23; 22-32;
' 31-37; 36.5-43 ' ' 45
4 181 4" 200 M80 160 M63 28-36; 36-43
2.1/2", M63 e 28-36; 36-43;
M90 180 , _50: 49 5- ; ;
=3 — M75 e 0 36.5-45; 45-55 &)
. _ 36.5-45; 41-55.5;
3"e M75 54.5-61; 60.5-67 e 45
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PRENSA CABO MXA2F / MXA2FUG

MONTAGEM

Devem ser utilizadas luvas para o manuseamento dos produtos. Recomendamos utilizar em todas as roscas um lubrificante
adequado (ndo endurecivel, ndo metdlico, ndo combustivel e que mantenha a continuidade a terra).

Durante a montagem, a temperatura ndo deve ser inferior a + 10 °C. A baixas temperaturas, 0s anéis de selagem endurecem,
pelo que podera ser necessario amassa-los para que fiquem suficientemente flexivel.

Aplicar o torque adequado no corpo de conexdo e luva de aperto da vedacéo, ver tabela ao lado.

PRENSA CABO MXAZ2F

= 1° Passo 2° Passo
(‘? Desmontar prensa cabo, atencdo para Posicionar o cabo entre o corpo e a
gue as unidades de vedagdo estejam luva.
soltas. Rosquear a base de conexdo (1)
no painel. Eventualmente utilizar anel de

vedacao.
1. Corpo (Métrico, BSP ou NPT). 0
2. Vedagao de Borracha. P i
5. soa I 1
4. Luva.
5. O'ring.
3° Passo 4° Passo
Fixar luva (2). A montagem esta concluida.

)

PRENSA CABO C/ UNIAO GIRATORIA MXA2FUG
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Corpo (Métrico, BSP ou NPT).

Vedacgao de Borracha.

Anel.

Anel Trava Unido Giratéria.

Luva Unido Giratbria.

Luva de Saida Unido Giratoria.
QO'ring.

N P N

1° Passo 2° Passo

Desmontar prensa cabo, atencdo para que as unidades de Posicionar o cabo entre o corpo e as luvas.
vedacao estejam soltas. Rosquear a base de conexao (1) no

painel. Eventualmente utilizar anel de vedagéo.

ﬁ- =i

3° Passo 4° Passo
Fixar luva (2). Por ultimo fixar o eletroduto na unido giratoria. A montagem
® esté concluida.
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